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1. Warunki techniczne dotyczace przebudowy istniejacej sieci gazowej wydane
przez Polska Spoltke Gazownictwa sp. z 0.0. w Warszawie Oddzial w
Tarnowie, Zaklad w Rzeszowie ul. Wspoélna 5, 35-205 Rzeszéw znak:
KSGIII/OTE/69/85/2/13

OPIS TECHNICZNY
Projektu budowy 1 przebudowy odcinkow sieci gazociggu Sredniego cisnienia

z rur PE kolidujacych z projektowang droga gminng ul. Szenwalda w Lancucie.

2. Podstawa opracowania

Projekt opracowano na podstawie nastepujacych materiatow:

» warunki techniczne wydane przez Polska Spotke Gazownictwa sp. z 0.0. w
Warszawie Oddziat w Tarnowie, Zaktad w Rzeszowie ul. Wspolna 5, 35-
205 Rzeszow, znak KSGIII/OTE/69/85/2/13 z dnia 2013.09.19.

geodezyjny podktad mapowy w skali 1:500

normy branzowe 1 normatywy

uzgodnienie przebiegu gazociggu w ZUDP

YV V V V

studia terenowe

3. Cze$¢ ogolna

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt budowy 1 przebudowy

istniejacych odcinkdw sieci gazowej Sredniego ci$nienia:

» odcinek G1 - G2 -budowa gazociagu z rur PE 40x3,7 L=23,0 m
rura oslonowa PE SDR 17,6 90x5,2 L=3,0m

» odcinek G1 — G3 - przebudowa gazociagu z rur PE 50x4,6 L=15,0 m
rura oslonowa PE SDR 17,6 90x5,2 L=13,0 m

» odcinek G4 — G5 - przebudowa gazociagu z rur PE 50x4,6 L=12,0 m
rura oslonowa PE SDR 17,6 90x5,2 L=9,0m

» odcinek G6 — G7 - przebudowa gazociagu z rur PE 40x3,7 L=14,5m

3|Strona



rura oslonowa PE SDR 17,6 90x5,2, L. = 14,5 m

» odcinek G8 — G9 - przebudowa gazociagu z rur PE 40x3,7 L=9,0 m
rura oslonowa PE SDR 17,6 90x5,2 L=9,0 m
» odcinek G10 — G11- przebudowa gazociagu z rur PE 25x3,0 L=8,0 m

rura oslonowa PE SDR 17,6 90x5,2 L=8,0 m

Istniejace elementy sieci gazowej przeznaczone do likwidacji wyszczegolniono

w zalaczonych warunkach technicznych.

4. Trasa i dlugos¢ odcinkow gazociagu

Doktadny przebieg odcinkow gazociggdw przedstawiono na zalagczonym planie
sytuacyjnym w skali 1:500. Plan ten zawiera opis odno$nie $rednic, dlugosci odcinkdéw
oraz innych szczegdtow, odleglosci itp. Tras¢ gazociggu oznakowac tasmg lokalizacyjng 1

ostrzegawczg, zgodnie z normg zaktadowa ZN-G-3001.

5. Oznakowanie trasy gazociagu

Dopuszcza si¢ do stosowania oznakowania trasy gazociggu dwie alternatywy:

» tasma lokalizacyjna polietylenowa koloru zoéltego z wtopiong wkiadka
metalowg szeroko$ci min. 20cm umieszczonga wzdluz gazociggu a
nastepnie taSma ostrzegawcza koloru zéltego szerokosci min. 20cm
umieszczona min. 40cm nad gazociagiem,

» drut miedziany izolowany o przekroju min. 1,5-2,5m2 ukfadany
bezposrednio przy gazociggu a nastepnie tasma ostrzegawcza koloru
z6ttego min. 20cm szerokos$ci uktadana 40cm nad gazociggiem.

Oznakowanie gazociggu nalezy wykona¢ zgodnie z Normg Zaktadowa:
- PGNIG ZN-G-3001 z 2001 r.
- PGNIG ZN-G-3002 z 2001 r.
- PGNIG ZN-G-3003 z 2001 r.
- PGNIG ZN-G-3004 z 2001 r.
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6. Roboty ziemne

Roboty ziemne nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-83/B-06050.

W przypadku recznego wykonywania robot ziemnych szerokos¢ dna wykopu
powinna by¢ na prostych odcinkach wigksza o co najmniej 0,4m od zewngtrznej $rednicy
rury 1 nie moze by¢ mniejsza niz 0,5m. Na tukach szeroko$¢ dna wykopu powinna by¢ o
50% wiegksza od szerokosci dna wykopu na odcinkach prostych.. W przypadku skalistych
lub kamienistych gruntow dno wykopu nalezy zabezpieczy¢ warstwag wyrdéwnawcza o
grubosci 0,1 - 0,2m, wykonang z piasku lub ziemi nie zawierajacej zadnych grud. Podobne
warunki nalezy spemi¢ podczas zasypywania gazociagu.

Glebokos¢ ulozenia gazociggow w wykopie musi wynosi¢ minimum 1,0m. Wszystkie
prace zwigzane z montowaniem i ukladaniem gazociggdéw w wykopie powinny by¢ prowadzone w
taki sposdb aby nie powodowaly zanieczyszczen wnetrza rur, uszkodzenia powlok izolacyjnych oraz

wystepowania nadmiernych naprezen w odcinkach przewodow rurowych.

7. Materialy do budowy doziemnej instalacji gazowej

Do budowy gazociagu , nalezy zastosowac rury z polietylenu duzej gestosci oznaczonego
PE-HD typ 100 (SDR-11) - wg. normy PN-EN 1555-1:2010 — Systemy przewodow
rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania paliw gazowych — polietylen.

Producentem 1 dostawcg takich rur jest np. Zaklad Tworzyw Sztucznych "Gamrat - Erg" w
Jasle lub ,,ELPLAST” Jastrzebie Zdroj.

Projekt niniejszy opracowano w oparciu o produkgje takich wiasnie Zakladow w zakresie rur,
natomiast do taczenia rur przewidziano ksztaltki firmy Fisher (rozprowadzane przez
Gamrat) lub ksztaltki firmy Fuston lub Aldyl-Uponor.

Gazocigg wykona¢ z rur PE o $rednicy:

-zrur PE &40 x 3,7; PE100 SDR11

- zrur PE J50x4,6; PE100 SDR11

-zrur PE @25 x 3,0; PE100 SDR11
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8. Zgrzewanie elektrooporowe

Zgrzewanie elektrooporowe polega na 1aczeniu rur ze sobg przy pomocy
odpowiednich muf, ksztattek lub opasek z wykorzystaniem ciepta wydzielanego przez prad
ptynacy w drucie oporowym.

Ksztaltka do zgrzewania elektrooporowego zawiera cewke z drutu oporowego umieszczong
w poblizu powierzchni zgrzewanej. Zgrzewanie wykonuje si¢ przez podiaczenie koncowek cewki z
drutu oporowego do zrédia pradu po uprzednim umieszczeniu koncoéwek rur w ksztattce

(ewentualnie natozeniu opaski do nawiercania).

Prad plynacy w obwodzie powoduje wydzielanie si¢ ciepta w cewce z drutu
oporowego ktoére powoduje stapianie otaczajgcego drut tworzywa. Przez ogrzanie mufa
kurczy si¢ nieco, co zapewnia polgczenie z wymagang silg.

Zgrzewane mogg by¢ tylko materialy tego samego rodzaju, ktorych wskaznik
plynigcia zawiera si¢ w przedziale 0,2 -1,3 g/10 minut

Do wykonywania zgrzewdw elektrooporowych niezbedne sg nastepujace narzedzia
1urzadzenia:

» obcinarka do rur lub pita z drobnymi zgbami,

» skrobak obrotowy, narzedzia do skorowania lub néz wygladzajacy do obrobki rur,

» bialy, nasigkliwy papier,

» srodek czyszczacy np. trdjchloroetan lub alkohol etylowy albo specjalna szmatka
odtluszczajaca,

» zgrzewarka automatyczna do zgrzewania elektrooporowego

Stosowanie zaciskow podwojnych zaleca si¢ w miejscach o ograniczonym dostepie,
moga by¢ tez stosowane przy wykonywaniu polaczen z zastosowaniem zlaczek z kroccem.
Umozliwiajg one zamocowanie ziaczki takze przy skomplikowanym przebiegu rur.

Opisane narzedzia koryguja bledy owalnosci rur PE, pozycjonuja mufy i
chronig czesci wchodzace w sklad zlagcza przed oddzialywaniem sit zewnetrznych tak

podczas zgrzewania jak tez w czasie chtodzenia.
Przy stosowaniu opasek niezbedne sg takie narze¢dzia jak:

» Scisk - jedna wielko$¢ dla wszystkich rozmiarow
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» zacisk opasujacy - dla unikni¢cia ewentualnej owalizacji rury w strefie zgrzewania

Dla kazdego wymiaru potrzebna jest jedna para zaciskow

Na miejscu budowy =zaleca si¢ posiadanie dwoch albo trzech przyrzadéw
mocujacych odpowiedniej wielkosci 1 zaciskow jak tez odpowiedniej liczby zaciskéw
opasujacych. W czasie niezbednego chlodzenia wykonywanego zlacza moze by¢ juz
przygotowane nastgpne miejsce zgrzewania. Zgrzewarka do zgrzewania elektrooporowego
jest automatyczna zgrzewarka umozliwiajgca prowadzenie zgrzewania w sposob ciagly.

W wypadku wystgpienia wahan napigcia korygowany jest czas zgrzewania.
Panujaca w strefie zgrzewania przed jego rozpoczgciem temperatura jest réwniez

uwzgledniana w czasie zgrzewania.

Prace przygotowawcze do zgrzewania obejmuja:

» zgrzewarke i strefe zgrzewania nalezy chroni¢ przed wilgocia i zabrudzeniem

» koncowki przewidziane do zgrzewania przygotowuje si¢ w rozny sposob, zaleznie
od tego czy w gre wchodzg konce rur czy tez kroéce opasek do nawiercania

» koncowki rur powinny by¢ obcigte prostopadle, wewnetrzne krawedzie powinny
by¢ pozbawione zadziorow, a krawedzie zewnetrzne zaokraglone (promien
krzywizny = 0,5 grubosci $cianki rury)

» koncowki rur winny by¢ oczyszczone z brudu w strefie o dlugosci L plus minimum

50 mm (L- odpowiada dtugosci mufy z uwzglednieniem naddatku na asekuracje).

Koncowki rur nalezy nastgpnie obrabia¢ mechanicznie na dlugosci L na calym
obwodzie przy pomocy skrobaka rotacyjnego lub narzedzia do skorowania, ewentualnie
rOwnomiernie 1 starannie oskroba¢ nozem wygladzajacym w kierunku osiowym. Koniec rury
z zewnatrz 1 wewnatrz oczysci¢ z wiorow.

Przy obrobce widrowej usuwana jest warstwa materialu niekorzystna ze wzgledu na
technike zgrzewania (starzenie atmosferyczne, mocno trzymajace si¢ zanieczyszczenia).
Bardzo wazne jest aby praca ta zostata wykonana szczego6lnie starannie.

Zaleca si¢ dwukrotne przeprowadzenie operacji skrobania.

W przypadku zlaczek PE z kro¢cem jak tez opasek PE z koncowka do zgrzewania
kro¢ca obrobka mechaniczna nie jest konieczna jesli wykluczone s3 zmiany

powierzchniowe niekorzystne dla procesu zgrzewania.
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Obrobiong koncowke rury nalezy odtlusci¢ przy pomocy specjalnej szmatki lub biatego
nasigkliwego papieru nasgczonego trojchloroetanem albo alkoholem etylowym. To samo
obowiazuje dla kr6¢cow opasek zaciskowych do nawiercania 1 zlgczek z kroccem.

» ksztaltka elektrooporowa, o ile nie jest specjalnic opakowana winna rowniez

zosta¢ przetarta papierem nasgczonym trojchloroetanem lub alkoholem etylowym.

9. Uzbrojenie gazociggow

Przewidziano saczki wechowe punktowe w miejscach wlgczania si¢ poprzez
spawanie do istniejacej sieci gazowej, w poblizu rozgalezien oraz w czgsci gazociggow,
ktoére sg pokryte nawierzchnia asfaltowg. Montaz sagczkow wechowych nalezy wykonaé
zgodnie z BN-70/8976-07. Saczek wechowy sklada si¢ z ostony 1 rury odprowadzajacej
gaz, zamknigtej korkiem. Rure wydmuchowa wykona¢ z rury DN50 w izolacji. Miejsce
polaczenia rury wydmuchowej 1 oslony zaizolowa¢ butylmastykiem 1 zestawem tasm z
grupy P3. Rure zakonczy¢ saczkiem wechowym w skrzynce ulicznej. Saczek wechowy
zabezpieczy¢ skrzynka uliczng zeliwng wg PN-85/M-74081 oraz oznakowac tabliczka

oznaczeniowg. Gore skrzynek ulicznych zlicowa¢ z projektowang rzgdng chodnika.

UWAGA:

Przed naloZzeniem zlaczki na rur¢ powierzchnie zgrzewane muszg by¢ suche; resztki
srodka odtluszczajacego usung¢ suchym biatym papierem
» przewidziang do zgrzewania drugg cz¢$¢ (rure lub krociec  zlaczki wzglednie
opaski do nawiercania) nalezy przygotowa¢ tak samo jak opisano powyzej,
» obrobiong koncéwke nalezy zamocowaé w przyrzadzie tak aby jej czoto bylo
docisnigte do juz zamocowanej rury 1 mozliwie dobrze przylegato do czota rury
» zlaczke przesunaé do oporu w drugg strone przyrzadu ustawczego,

Plaszczyzna styku rur winna leze¢ w tym momencie posrodku zlaczki. Zigczka
powinna dawac si¢ stosunkowo fatwo przesuwac, jest to miarg prawidlowego dopasowania
czgsci. Proces zgrzewania polega na:

» zgrzewanie moze by¢ realizowane wylacznie przy pomocy przeznaczonej do tego celu

zgrzewarki,
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» obydwa druty ustawi¢ w pozycji umozliwiajacej podtaczenie kabli zgrzewarki,

» podlaczy¢ obydwa zaciski kabli zgrzewarki z drutami ztgczki, wzglednie opaski. Kabel
zgrzewarki nie moze obcigza¢ drutow przylaczeniowych zlaczki,

» bezposrednio po zalgczeniu ksztaltki w okienku wskaznikowym zgrzewarki
wyswietlane sg dane dotyczace wielkosci oporu podiaczonego elementu. Wielkos$¢ te
nalezy poréwna¢ z warto$ciami zamieszczonymi na czotowej $cianie przyrzadu.
Jezeli wskazana wielko$¢ jest za wysoka nalezy sprawdzi¢ podiaczenie kabli
zgrzewarki.

» w zaleznosci od rodzaju zgrzewarki i jej producenta mogg by¢ wyswietlane rowniez
mne parametry np. warto§¢ przekroczenia napiecia lub czgstotliwosci, symbol
podiaczonej do zgrzewania ksztattki i inne,

» jesli nie stwierdzono zadnych odstepstw od wartosci podanych w instrukcji obshigi
mozna uruchomié proces zgrzewania poptrzez nacisniecie odpowiedniego przycisku,

» w okienku wskaznikowym zgrzewarki pokazywany jest czas zgrzewania,

» w przypadku wystgpienia zaniku napigcia zasilajgcego w trakcie prowadzenia
zgrzewania, operacje mozna powtorzy¢ po catkowitym
wystudzeniu polaczenia,

» przyrzad ustawczy nie moze zosta¢ usuniety dopiero po catkowitym schiodzeniu
zgrzewa,

» rury do $rednicy dn 63 mm laczone za pomoca zgrzewania elektrooporowego,

» rury przewodowe na sie¢ gazowa polietylenowe w zakresie $rednic dn 75 - 160

mm t3czone za pomocg zgrzewania czolowego na styk,

10.  Probaszczelno$ci gazociagu

Probe szczelnosci gazociggu nalezy wykona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi
projektowania 1 budowy gazociggdw z rur PE wydanymi przez KOSD Tarnéw — Tekst
jednolity z wrzesnia 2007 r., DZ.U. nr 97 z dnia 11.09.2001, Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 30 lipca 2001 2 poz. 1055 par. 19 ust. 3 pkt. 8 oraz z normg PN-92-M-
34503.
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Gazocigg powinien by¢ poddany ciSnieniu nie mniejszym niz iloczyn
wspotczynnika 1,5 maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego lecz
nieprzekraczajgcemu iloczynu 0,9 i ci$nienia krytycznego szybkiej propagacji peknig€.

Cis$nienie proby pneumatycznej przylacza gazowego wynosi: 0,75 MPa. Czas
trwania proby przytacza gazowego - min. 1 godziny.

Przed wykonaniem proby szczelnos$ci przytacz musi by¢ oczyszczony od wewnatrz
poprzez przedmuchanie. Dokonujemy tego za pomocg sprezonego powietrza pod
ci$nieniem 0,1 MPa zgodnie z normg PN-92-M-34503.

Probe szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ na gazociggu ulozonym w wykopie
catkowicie zasypanym i1 zamontowanym. Czas trwania proby min. 24h po uprzednim
ustabilizowania si¢ ci$nienia. Spadek ciSnienia w trakcie proby nie moze by¢ wigkszy niz

0,1% na godzine trwania proby.

11.  Strefy ochronne przylaczy gazowych i odleglosci bezpieczne

Do projektowanych gazociggdw Sredniego ciSnienia stosuje si¢ odleglosci od
obiektow zagospodarowania terenu zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z
dnia 30 lipca 2001r. w sprawnie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ sieci
gazowe (Dz. U. Nr.97/2001 poz. 1055). Szerokos¢ strefy kontrolowanej dla wszystkich
rurociggdw projektowanej sieci gazowej wynosi 1,0 m. O§ gazociaggu pokrywa si¢ z linig

srodkowa w/w strefy.

12. Inne ustalenia

Przed robotami wykonawca winien dokladnie zaznajomi¢ si¢ z posiadang
dokumentacjg, pozwoleniem na budowe oraz wszelkimi normami 1 normatywami
obowigzujacymi w gazownictwie. Sprawy kontrowersyjne nalezy wyjasniaé z
projektantem, inspektorem nadzoru lub dostawcg gazu. Wykonawca musi bezwzglednie
stosowa¢ si¢ do warunkéw podanych przez uzgadniajacych projekt, oraz do polecen
peliagcych nadzér nad budowg sieci gazowej. Gazociaggi nalezy tak prowadzi¢ w terenie,
aby nie narusza¢ podstawowych odleglosci bezpiecznych zgodnych z wyzej podanym

rozporzadzeniem.
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Po wykonaniu wykopéw, a przed ich zasypaniem wykonawca o powyzszym fakcie
musi  powiadomi¢ uprawnionego geodet¢ celem wykonania inwentaryzacji
powykonawczej. Cato$¢ robdt podlega odbiorowi przez przedstawiciela Zakladu

Gazowniczego.

13.  Wykaz norm zwigzanych z budowa gazociagu

» PN-91/M-34501 - "Skrzyzowania gazociagow z przeszkodami

terenowymi"

» BN-81/8976-47 - "Gazociagi utlozone w ziemi"

» Dz. U. Nr97/2001- Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢
sieci gazowe"

» PN-92/M-34503 - "Préby rurociggdw gazu"

» ZN-G-3 001:2001 - ,,Oznakowanie trasy gazociggu"

» 7ZN-G-3002:2001 -,,TaSmy ostrzegawcze i lokalizacyjne"

» ZN-G-3003:2001 - ,,Stupki oznaczeniowe i 0znaczeniowo -

pomiarowe",

» PN-EN 1555-1:2010 — Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw
sztucznych do przesylania paliw gazowych — polietylen

» ,,Warunki techniczne do projektowania, budowy i odbioru gazociggow

wykonanych z polietylenu — III edycja”

14.  Uwagi koncowe

» Przebudowywane odcinki gazociggu nalezy wykonaé zgodnie z warunkami
wydanymi przez Zaktad Gazowniczy w Rzeszowie.

» Przebudowywane odcineki gazociggu nalezy wykonaé¢ zgodnie z opisem
technicznym oraz informacjami zawartymi na planie sytuacyjno-
wysokos$ciowym.

» W miejscu przekroczen projektowanej drogi na gazociggu nalezy umiescié
rury ochronne na gazociggu PE 100 SDR 17,6 zgodnie z rysunkiem

szczegblowym 1 wg. ponizszych zasad:
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- rura ochronna powinna wystawac po 0,5m poza skrajni¢ projektowanej
jezdni

- uszczelnienie przestrzeni, pomiedzy rurg ochronng a przewodowa
wykona¢ pianka poliuretanowa,

- w celu prawidtowego centrycznego, oddzielenia rury ochronnej od rury
przewodowej 1 prawidlowego uszczelnienia pianka, nalezy zastosowac

na rurze przewodowej plozy dystansowe typ E/C lub inne,

- w odl. min 50cm od konca rury wykona¢ saczek punktowy 1 umiesci¢

go w skrzynce ulicznej na poziomie terenu.

15. Klauzula

» Projektant nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie zmiany
wynikajace z uszczegotowienia rozwigzan funkcjonalnych, wymogow
stawianych przez technologie, architekture, konstrukcje 1 instalacje oraz
zmian wprowadzonych przez Inwestora w okresie pozniejszym niz data
niniejszego opracowania,

» Projektant nie ponosi odpowiedzialno$ci za zmiany mogace wynikngé
ze szczegbtowych warunkow ,,Ochrony Pozarowej” w zwigzku z
faktem, 1z niniejsza dokumentacja opracowana jest na podstawie
wstepnych wytycznych Rzeczoznawcy ds. ppoz.

» Projektant nie ponosi odpowiedzialno$ci za bledy w dokumentacji
technicznej producentow urzadzen, ktore zastosowano w opracowaniu
projektowym,

» Przy wycenie robdt instalacyjnych nalezy uwzgledni¢ wszystko to, co
zostato zawarte w niniejszej dokumentacji projektu wykonawczego, jak
rowniez inne elementy nie ujete, a niezbedne do wykonania instalacji
oraz prawidtowego funkcjonowania obiektu,

» C(Cze$¢ graficzna stanowi integralng cze$¢ niniejszego opracowania,

» Wszystkie elementy ujete w specyfikacji materiatlowej a nie ujgte na
rysunkach lub ujete na rysunkach, a nie ujete w specyfikacji materiatdéw

nalezy traktowac tak jakby byty ujete w obu,

12| Strona



» Wszystkie materiaty zastosowane przy realizacji instalacji objetych
niniejszym opracowaniem projektowym winny posiada¢ niezbgdne
certyfikaty, dopuszczenia, atesty 1 §wiadectwa sanitarne,

» Podstawa do wykonania instalacji jest uzgodniony z rzeczoznawcami i

zatwierdzony do realizacji projekt wykonawczy.

OPRACOWALA:
JOANNA ZAK- MAZURKEWICZ
UPR. NR PDK/0079/PWOS/05
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