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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z budowg sieci wodociggowej w ramach zadania
»,Budowa drugiej nitki magistrali wodociagowej (sieci) od Stacji Uzdatniania wody w
miejscowosci Wola Mata, gmina Czarna do zbiornikéw retencyjnych w miejscowosci
tancut, gmina tancut wraz z pofgczeniami z istniejaca siecia”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z budowg sieci wodociggowej wraz z urzgdzeniami towarzyszgcymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
Dokumentacjg Projektowa oraz specyfikacja ,WWymagania ogdine”.

Wodociag — zespot wspotpracujgcych ze sobg obiektow i urzgdzeh inzynierskich przeznaczony
do zaopatrywania ludnosci i przemystu w wode.

Sie¢ wodociggowa — uktad rurociggdéw na terenie miejscowosci, zaopatrujgca ludnosc¢ i
zakfady przemystowe w wode.

Przewéd wodociggowy — rurocigg wraz z urzgdzeniami przeznaczony do dostarczania wody
odbiorcom.

Przewdéd wodociggowy magistralny — przewdd wodociggowy gtowny, doprowadzajgcy wode
do przewodow rozdzielczych do przytgczy domowych i innych punktéw czerpalnych.

Przewéd wodociggowy rozdzielczy — przewdd wodociggowy doprowadzajgcy wode od
przewodu magistralnego do przytgczy domowych i innych punktéw czerpalnych.

Cisnienie robocze — wysoko$¢ cisnienia okreslona zgodnie z dokumentacjg techniczng jako
maksymalna réznica rzednych linii ciSnienia w najwyzszym pofozeniu nad badanymi odcinkami
przewodu.

Przytacz wodociggowy — rurocigg doprowadzajgcy wode do budynku z sieci wodociggowe;.
Urzadzenia (elementy) — uzbrojenia sieci.

Wezef — charakterystyczny punkt na sieci wodociggowej oznaczony na mapie.

Bloki oporowe — majg zastosowanie dla wodociggdbw o ztgczach kielichowych Ilub
dtawikowych, przy ktérych nie mozna liczy¢ na przeniesienie sit osiowych wzdtuz przewodu.
Stosowane sg na kolanach, tukach i odgatezieniach.

Elementy sieci wodociggowej

Zasuwa — element uzbrojenia sieci, stuzagcy od odcinania przeptywu wody w sieci.

Hydrant — element uzbrojenia sieci, stuzgcy od poboru wody w przypadku pozaru.

Studzienka pomiarowa — studzienka betonowa lub z tworzywa sztucznego — zamontowana na
przytgczu wodociggowym wyposazona w urzgdzenie do pomiaru przeptywu ilosci wody.
Pompownia wody - obiekt budowlany wyposazony w zespoty pompowe, instalacje i
pomocnicze urzagdzenia techniczne, przeznaczone do podwyzszenie cisnienia wody w
wodociggu.

Zbiornik wodociagowy sieciowy — element wodociggu, ktérego gtdwnym zadaniem jest
gromadzenie wody w czasie zmniejszonego zuzycia wody przez odbiorcéw, a takze
wyréwnanie cisnien w sieci wodociggowe).

Bloki podporowe — majg zastosowanie dla wodociggow i sg montowane na sieci pod armaturg
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zeliwng z uwagi na znaczne réznice w ciezarze rur oraz armatury i ksztattek zeliwnych

1.5. Wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ich jako$¢, wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowej.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez odpowiednie ustawy i rozporzgdzenia.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty zastosowane do budowy wodociggu
powinny odpowiada¢ normom krajowym zastgpionym, jesli to mozliwe, przez normy europejskie
lub technicznym aprobatom europejskim.

W przypadku braku norm krajowych lub technicznych aprobat europejskich elementy i materiaty
powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich specyfikaciji.

2.1. Rury z polietylenu PE100

Sie¢ wodociggowag przewiduje sie wykona¢ z rur warstwowych PE klasy surowca PE 100
RC (PN 1,6MPa) o sredniacy PE400 i rur warstwowych PE klasy surowca PE 100 RC szereg
SDR 17 o srednicach PE400+PE355. Projektuje sie wykonanie odcinkow sieci wodociggowych
z rur PE klasy surowca PE 100 RC (PN 1,6MPa) o srednicy PE225 i rur PE klasy surowca PE
100 RC szereg SDR 17 o $rednicach PE110+PE225.Pposzczegdlne odcinki sieci przewiduje
sie tgczyC¢ poprzez zastosowanie zgrzewania doczotowego pod warunkiem wydruku
parametrow zgrzewania z rejestratora zgrzewdw do akceptacji kazdego zgrzewu przez
Inspektora Nadzoru (wydruk wraz z zdjeciem zgrzewu oraz oznaczeniem miejsca lokalizacji na
szkicu).

Dopuszcza sie zgrzewanie elektrooporowe z zastosowaniem ksztattek wykonanych z PE.
W niektérych uzasadnionych miejscach dopuszcza sie zastosowaé ksztattki zeliwne wykonane
z zeliwa sferoidalnego.
Parametry, srednice i jakos¢ rur z zgodnie z PN-EN 12201-1:2012, PN-EN 805:2002.

2.2. Armatura

» zasuwy odcinajagce w weztach i na sieci typu E2 z kielichem wciskowym lub

kotnierzowe dla rur PE, miekkouszczelniajgce zasuwy klinowe kotnierzowe.
Do w/w zasuw dodatkowym wyposazeniem sa:

> obudowa teleskopowa

> skrzynka uliczna sztywna

Zasuwy wodociagowe o srednicy do DN350 :

Korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15

Prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia

Klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz

Prowadzenie klina w korpusie przez zastosowanie niskotarciowych elementéw

Slizgowych

Wymienna nakretka klina wykonana z mosigdzu prasowanego

Trzpienh ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia

Wrzeciono tozyskowane za pomocag nisko tarciowych podktadek z tworzywa w

ptaszczyznach poziomej i pionowej

v' Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka
odseparowana od medium

v" Mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod ciSnieniem, bez

DN NI NI

ANANIN
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koniecznosci demontazu pokrywy
v' Korek uszczelniajgcy wykonany z mosigdzu prasowanego zabezpieczony
specjalnym pierscieniem przed wykreceniem
v' Uszczelka czyszczgca zabezpiecza korek goérny uszczelnienia trzpienia przed
penetracjg zanieczyszczen z zewnatrz
v Sruby tgczace pokrywe z korpusem ocynkowane, wpuszczone i zabezpieczone
masg zalewowa
v" Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250
mikronéw wg normy
PN-EN 14901, Certyfikat GSK RAL
v Zgodnos¢ wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2, PN-EN 1171
v' Potaczenia kotnierzowe i przytgcz wg. PN-EN 1092-2 , cisnienie PN10, PN16
v’ Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN 1074

Zasuwy wodociggowe 0 srednicy do DN600O :

v"Korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15

v’ Prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia

v'Klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz gumg

v'Prowadzenie klina w korpusie przez zastosowanie niskotarciowych elementow
slizgowych

v'Wymienna nakretka klina wykonana z mosigdzu prasowanego

v Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia

v'Wrzeciono tozyskowane za pomocg ftozysk wateczkowych w ptaszczyznach
poziomej i pionowej

v'Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia tuleji
odseparowana od medium

v’ Tuleja uszczelniajgcy wykonana z mosigdzu

v'Uszczelka czyszczgca zabezpiecza korek gérny uszczelnienia trzpienia przed
penetracjg

v’ zanieczyszczen z zewnatrz

v Sruby tgczace pokrywe z korpusem ocynkowane, wpuszczone i zabezpieczone
masg zalewowg

v'Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250
mikronéw wg normy PN-EN 14901, Certyfikat GSK RAL

v Zgodnos$¢ wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2, PN-EN 1171

v Potaczenia kotnierzowe i przytgcz wg. PN-EN 1092-2, cisnienie PN10, PN16

v Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN 1074

Wymagania dla zasuw kielichowych:

AN NN NN NN

AN N NN

AN

ci$nienie nominalne PN16

gtadki przelot bez gniazda

miekko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg pitng
korpus i pokrywa wykonane z Zeliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem
uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring

zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien
dfawicowy wykonane z elastomeru, zapewniajgce bardzo doktadne uszczelnienie
wrzeciona

Sruby tgczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowg
nakretka klina wykonana z metalu kolorowego

kielichy wciskowe do rur PE (PE 80/100) i PVC

uszczelnienie rury uzyskane dzieki uszczelce wargowe;j

zabezpieczenie przed przesunieciem dziatajgce niezaleznie od uszczelnienia rury,
poprzez dociggniecie pierscienia zaciskowego

korpus i pierscien dociskowy z zeliwa sferoidalnego

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
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epoksydowg w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy 250
um, przyczepnosé min 12 N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V,
zgodnie z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 6

v' uszczelka wargowa oraz uszczelka ptaska z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z

wod3 pitng

Pierscien zaciskowy z Ms 58

Sruby nierdzewne

Potaczenie wytrzymate na rozcigganie

ASRNEN

Wymagania dla zasuw kofnierzowych:

v’ ci$nienie nominalne PN16

v gtadki przelot bez gniazda

v migkko uszczelniajgcy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg pitng

v’ korpus i pokrywa wykonane z zeliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563

v wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem

v'uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring

v zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien
dtawicowy wykonane z elastomeru, zapewniajgce bardzo dokfadne uszczelnienie
wrzeciona

v’ $ruby tgczgce pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowg

v’ nakretka klina wykonana z metalu kolorowego

v kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2

v’ zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
epoksydowg w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy
250 um, przyczepno$¢ min 12 N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V,
zgodnie z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 662

Zatgczy¢ certyfikat RAL

Skrzynke na powierzchni terenu nalezy zabezpieczy¢ elementami prefabrykowanymi lub
obrukowac ptytkami o wymiarach 0,5x0,5x0,1 m, a spoiny zala¢ zaprawg cementowa.

Zeliwne hydranty sztywne Dn80

Zeliwne hydranty sztywne Dn80, usytuowane w charakterystycznych punktach
wysokosciowych do naturalnego odbiornika wody. Z hydrantem technologicznie zwigzana jest
zasuwa kotnierzowa miekkouszczelniajgca klinowa ¢80 z gtadkim i wolnym przelotem, obudowa
i skrzynka do zasuw.

Wymagania dla hydrantéw nadziemnych:
v' glowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg
epoksydowg wraz z dodatkowg zewnetrzng powilokg proszkowg na bazie
poliestrowej — odporna na promieniowanie UV,

v uszczelnienie typu O-ring z gumy NBR,

v' stopa z zeliwa sferoidalnego ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg
epoksydowa,

v grzybek zamykajgcy z mosigdzu (Rg7) pokryty catkowicie powtoka elastomerows,

v owiercenie kotnierzy — oémiootworowe, zgodnie z PN-EN 1092-2:1999,

v' odwodnienie dziatajgce tylko przy petnym zamknieciu hydrantu, ilos¢ wody
pozostatej ,zero”,

v’ trzpien i wrzeciono ze stali nierdzewnej,

v kolano odwadniajgce z mosigdzu,

v" mozliwos$¢ obracania gtowicg z nasadami od 0° do 360°,

v zespdt uruchamiajgcy mozna wymontowaé bez koniecznosci odkopywania

hydrantu,
kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniowo wraz z zewnetrzng
dwusktadnikowg powtokg poliuretanowa.
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Hydranty montowane na sieci wodociggowej muszg posiadacé:
v" Aprobate techniczna.
v’ Atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.
v Swiadectwo dopuszczenia CNBOP do uzytkowania w ochronie przeciwpozarowe;.

Przez hydranty, przewidziano na niektérych odcinkach odpowietrzenie i odwodnienie sieci
wodociggowej. Hydranty w kolorze czerwonym lub niebieskim.

W celu fatwego otwarcia zasuwy odcinajgcej hydrant odlegto$¢é miedzy trzpieniem zasuwy
hydrantowej, a skrajem hydrantu (podziemnego lub nadziemnego) nie moze by¢é mniejsza niz
0,8m.

Ksztattki zeliwne kotnierzowe

Wymagama dla ksztaftek zeliwnych:
materiat: zeliwo sferoidalne,
\/ zabezpieczenie antykorozyjne: wewnatrz i zewnatrz zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej,
v' grubos$¢ warstwy zabezpieczajagcej 250um,
v owiercenia kotnierzy PN-EN1092-2,

Ksztaltki dla rur PE - (potaczenie kotnierzowe do rur PE)

Wymagania dla tacznikéw rurowo-kotnierzowych:
v’ ci$nienie nominalne PN16
v korpus i pierscien dociskowy z zeliwa sferoidalnego
v’ zabezpieczenie antykorozyjne (wewnagtrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
epoksydowg w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubo$¢ warstwy
250um, przyczepno$¢ min 12N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000
V, zgodnie z zaleceniami jako$ci i odbioru wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 662
kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2
uszczelka wargowa oraz uszczelka ptaska z elastomeru dopuszczonego do
kontaktu z wodg pitng
pierscien zaciskowy z Ms 58
Sruby nierdzewne
pofgczenie wytrzymate na rozcigganie

AN
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Uwaga:
W weztach stosowac armature i ksztattki kotnierzowe.

Zasuwy do przylaczy domowych zeliwne

Wymagania dla zasuw do przytagczy domowych zeliwnych:

v’ ci$nienie nominalne PN16,

v gtadki przelot bez gniazda

v migkkouszczelniajgcy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub réwnowazne),

v pokryty elastomerem, dopuszczonym do kontaktu z wodg pitna,

v korpus i pokrywa wykonane z zeliwa min GGG400,

v’ wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub réwnowazne), z walcowanym
polerowanym gwintem

v uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring zewnetrzne uszczelnienie
wrzeciona-uszczelka zwrotna

v’ $ruby tgczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowg
zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg

v epoksydowg w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$é warstwy
250um, przyczepnos¢ min 12N/mm2, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowag
3000V



v przytgcze srubowe do obudowy
v obudowy sztywne lub teleskopowe,

Opaski do nawiercania dla rur PE

Wymagania dla opaski do nawiercania dla rur PE:

v korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400

v’ zabezpieczenie antykorozyjne (wewnagtrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
epoksydowg w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos$¢ warstwy
250um, przyczepno$¢é min 12N/mm?, odporno$é na przebicie metodg iskrowg
3000V

v" $ruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej A2

v uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitng

v' z odejsciem gwintowanym lub kotnierzowym.

Zespot napowietrzajgco-odpowietrzajacy (woda)

Wymagania dla zespofu napowietrzajaco-odpowietrzajacego do wody:
v’ nadaje sie do zabudowy bezposrednio w ziemi,
v'rura ostonowa ze stali szlachetnej (jako$¢ materiatu przynajmniej 1.4301),
v’ zintegrowane samoczynne odciecie,
v’ zawor napowietrzajgco-odpowietrzajgcy mozna wymieni¢ pod cisnieniem,
v’ zawor napowietrzajgco-odpowietrzajgcy DN 27,
v wszystkie materiaty nie odporne na korozje, sg epoksydowane ze wszystkich stron
zgodnie z DIN 3677-T2,
v’z samoczynnym odwodnieniem,
v przystosowany do wspotpracy z zestawem ptuczgco-odbiorczym,
v’ z przytgczem kotnierzowym zgodnym z EN 1092-2,
v do wody pitnej do 30°C,
v do wyboru rézne gtebokosci zabudowy.

2.3. Wezel wodomierzowy

Przewidziano zamontowanie wodomierze do pomiaru ilosci zuzytej wody. Wodomierz
bedzie zlokalizowany na wysokosci ok.0,7m nad posadzka, dla budynkéw podpiwniczonych w
piwnicy, a dla budynkéw niepodpiwniczonych na parterze np. w kottowni,kuchni, tazience.

Wezet wodomierzowy sktada sie z zaworu kulowego odcinajgcego, wodomierza, zaworu
kulowego odcinajgcego z kurkiem spustowym, zaworu antyskazeniowego, regulatora cisnienia i
zaworu kulowego odcinajgcego.

2.4. Wodomierze domowe

Wodomierz przeznaczony do pomiaru przeptywu i objetosci wody o temperaturze do 30°C
lub 50°C przez instalacje zamknietg o petnym przeptywie strumienia, przy maksymalnym
cisnieniu roboczym do 16 bar (PN16). Zabudowa w przewodach (rurociggach) poziomych z
liczydtem skierowanym ku gorze lub poziomych z liczydtem skierowanym w bok. Wodomierze w
standardzie z niskim liczydtem osmiobebenkowym (IP65), =z zabezpieczeniem
antymagnetycznym SN+, z korpusem mosieznym oraz przystosowane do pracy w systemach
zdalnego przekazywania danych (AMR).

Klasa metrologiczna (MID):
v Woda zimna R160 — H; R63 -V

Podstawowe dane:
v’ odpornos¢ na silne zewnetrzne pole magnetyczne
v przystosowanie do montazu: nakfadki radiowej do komunikacji w standardzie
Wireless M-Bus, naktadki impulsowej oraz naktadki M-Bus
v tatwo$¢ odczytu wskazan liczydia



v'liczydto hermetyczne (o podwyzszonej szczelnosci) odporne na zaparowanie

v’ blokada obrotu mechanizmu zliczajgcego, przy obrocie o kgt wiekszy niz 360°

v’ zabezpieczenie przed mechaniczng ingerencjg zewnetrzng

v’ zabezpieczenie ograniczajgce skutki zamarzania wody

v dwustronnie tozyskowany wirnik

v’ kréciec wyjsciowy korpusu wodomierza przystosowany jest do opcjonalnego
zamontowania zaworka zwrotnego

2.5. Komory z regulatorem cisnienia z zaworem pilotowym oraz z
zaworem upustowym

Komory z regulator cisnienia membranowy z zaworem pilotowym wyposazonym w
manometr oznaczono.

Nastawa wstepna regulatora RO — cisnienie na wyjsciu ustawi¢ zgodnie z zaleceniami

Inwestor.

Regulatory cisnienia zabezpieczajg sie¢ po stronie wylotowej przed niepozadanym

wzrostem cisnienia po stronie wlotowej. Nastawione cisnienie wylotowe utrzymywane jest na
statym poziomie nawet w przypadku znacznych wahah cisnienia wlotowego.
Za regulatorem cisnienia patrzac w kierunku przeptywu na odgatezieniu zastosowaé szybko
reagujgcy zawor upustowy (bezpieczenstwa) DN50 ktory jest uruchamiany za pomoca zaworu
pilotowego. Jesli cisnienie na wejsciu zaworu upustowego wzrosnie do nastawionego cisnienia
otwarcia wtedy zawér sie gwaltownie otwiera do pozycji maksymalnego przeptywu. Jesli
cisnienie spadnie do nastawionej wartosci - zamyka sie powoli aby nie doprowadzi¢ do
uderzenia hydraulicznego.

Nastawe zaworéw upustowych DN50 w komorze R1 i R2 wstepnie ustawi¢ na wartos¢ wigkszg
o ok. 5+10 m st.H.O od wymaganej nastawy danego regulator cisnienia R1, R2.

Wymagania dla regulatora cisnienia i zaworu upustowego:

v’ zakres nastawy ci$nienia 1,5+ 6,0 bar

v"mozliwo$c¢ rozbudowania regulatora o filtr z ptukaniem wstecznym

v’ nastawa ci$nienia wyj$ciowego za pomocg pokretta

v’ skala nastawcza i odcigzone gniazdo

v"mozliwo$¢ dozbrojenia regulatora w manometru, do odczytu ci$nienia

v’ sprezyna nastawcza zlokalizowana poza obszarem przeptywu wody

v’ materiat korpusu: mosigdz odporny na odcynkowanie

v’ materiat wspornika sprezyny: tworzywo syntetyczne

v’ urzgdzenie wyposazone filtr wewnetrzny z wielkos$cig oczek max. 0,16mm, z
mozliwo$cig wizualnego sprawdzeni zanieczyszczenia filtra bez konieczno$ci
ingerenciji
w urzgdzenie

v przytgcze wejscie/wyjscie: ztaczki z gw. zewn.

v’ ci$ni enie statyczne : PN16

v'dla $rednicy regulatora DN20 - kvs min: 3,1

v'dla $rednicy regulatora DN25 - kvs min: 5,8

v"dla $rednicy regulatora DN32 - kvs min: 5,9

v Regulator ci$nienia membranowy z zaworem pilotowym wyposazonym w manometr

v"Max. cisnienie robocze PN16

v'Max. temp, robocza 80 C

v Korpus z zeliwa sferoidalnego po stronie wewnetrznej i zewnetrznej powlekany
proszkiem epoksydowym bezpiecznym toksykologicznie

v'Regulator wyposazony w zawory odcinajgce stuzgce do serwisu uktadu sterowania
pod ciSnieniem w zaworze gtdwnym

v Gniazdo zaworu ze stali nierdzewnej, grzyb wyposazony w tozyska slizgowe

v Sprezyna i trzpien ze stali nierdzewnej

v Regulator o charakterystyce liniowej w catym zakresie przeptywu.



v"Wbudowany w spektrum przeptywu filtr rotacyjny ptukany non-stop wodag

v'Montaz regulatora w dowolnej pozycji bez koniecznosci stosowania by-pass w
przypadku minimalnych przeptywow.

v’ przez uzytkownika na pracujgcym urzgdzeniu.

v Regulator serwisowany bez koniecznos$ci demontazu z rurociggu

v"Wymienny wkiad zaworu

Ponadto dla regulatora ci$nienia:
v’ Zakres regulacji ci$nienia zredukowanego 3+15bar,
v'Nastawa wymaganego ci$nienia zredukowanego zaworem pilotowym z mozliwoscig
zmiany nastaw w zakresie 3+15 bar

Ponadto dla zaworu upustowego:
v'Nastawa wymaganego ci$nienia zredukowanego zaworem pilotowym z mozliwoscig
zmiany cisnienia otwarcia przy pracujgcym urzadzeniu
v'Nastaw przez uzytkownika w zakresie 1+16 bar

Komora zelbetowa
Komora wykonana jako prefabrykat Zzelbetowy zgodnie z PN-B-03264:2002 -

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Wykonywana z betonu klasy C35/45 spetniajgcego wymagania normy PN-EN 206-1,
o deklarowanych parametrach technicznych:

v"wodoszczelnos$¢ - co najmniej W8

v’ nasigkliwosé - < 5%

v’ grubosci otuliny zbrojenia (minimum 25mm) zgodnie z normg PN-B- 03264:1999

v'mrozoodpornos$¢ - F100 lub F150

v klasa ekspozycji - XC4, XS3, XD3, XF1, XA1-XA3, XM1

2.6. Studnie wodomierzowe domowe

W obrebie projektowanej sieci, na dziatkach gdzie ustalono, ze w najblizszej perspektywie
wiasciciele sg zainteresowani do zasilenia w wode (proj. budynki mieszkalne) z projektowane;j
sieci wodociggowej projektuje sie montaz kompletnych studni wodomierzowych betonowych
(zelbetowych) o srednicy Dn400 z wodomierzem Dn20mm wraz z zaworem antyskazeniowym,
zaworami odcinajgcymi i domowg zasuwg odcinajgca.

Studnie wodomierzowe zabezpieczy¢ zaprawg uszczelniajgcg (zaprawa cementowa do
powtokowego uszczelniania budowli i elementéw budowlanych) w celu zabezpieczenia studni
przed naptywem wody z zewnatrz i wilgocig.

Dla studzienek wodomierzowych przewidziano zastosowanie wiazéw szczelnych ocieplonych,
zapewniajgcy szczelnosé na cisnienie wody do 1 bara, wystepujgce z zewnatrz lub od wewnatrz
studni.
Wiazy wykonane z Zeliwa sferoidalnego, klasy D400 z dwoma pierscieniami:

» pierscien podporowy z polietylenu

» pierscien uszczelniajgcy z elastomeru

Pokrywa jest mocowana szescioma klamrami przykrecanymi srubami z nierdzewnej stali,
mozliwoscig zakotwienia ramy na koronie studzienki, jak rowniez zapewnienie szczelnosci
pofgczenia ramy ze studzienka.

2.7. Ksztattki

Ksztattki z polietylenu (PE) dostosowane do zastosowanych rurociggéw zgodnie z normg
PN-EN 12201-3:2004.

2.8. Oznakowanie trasy wodociggu

Tasmy ostrzegawczo-lokalizacyjne w kolorze niebieskim dla sieci wodociggowych, z
wtopiong wktadkg metalowa.
Oznakowanie trasy wodociggu za pomocg tabliczki znamionowej dla wodociggéow w
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kolorze niebieskim umieszczonej na murze zgodnie z PN-B-09700:1986.
Oznakowanie trasy wodociggu za pomocg stupkéw betonowych z tabliczka znamionowg dla
wodociggow w kolorze niebieskim zgodnie z PN-B-09700:1986.

2.9. Kruszywo na podsypke

Uzyty materiat na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06714.

2.10. Beton

Beton wg normy PN-EN 206-1:2003 wraz ze zmianami PN-EN 206-1:2003/A1:2005,
PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 — Beton Cze$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.

2.11. Skladowanie materiatow

Rury

Rury mozna sktadowa¢ na otwartej przestrzeni, uktadajgc je w pozycji lezgcej jedno lub
wielowarstwowo.

Powierzchnia skladowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem sie
wod opadowych.

W przypadku sktadowania poziomego pierwszg warstwe rur nalezy utozy¢ na podkiadach
drewnianych.

Wykonawca jest zobowigzany uktadac rury wedtug poszczegoélnych grup, wielkosci i gatunkéw
w sposoOb zapewniajgcy statecznos$¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych stosow lub
pojedynczych rur.

Jako zasade nalezy przyjac¢, ze rury z tworzyw winny by¢ skladowane tak diugo jak to mozliwe
w oryginalnym opakowaniu (wigzkach). Powierzchnia sktadowania musi by¢ ptaska, wolna od
kamieni, ostrych przedmiotow. Wigzki mozna sktadowac po trzy jedna na drugiej, lecz nie wyzej
niz na 2m wysokosci w taki sposob, aby ramka wigzki wyzszej spoczywata na ramce wigzki
nizszej. Gdy rury sg sktadowane (po rozpakowaniu) w stertach nalezy zastosowacC boczne
wsporniki, najlepiej drewniane lub wytozone drewnem w maksymalnych odstepach, co 1,5m.
Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dtugosci, to spodnia warstwa rur winna spoczywac
na drewnianych tatach o szerokosci min. 50mm o takiej wysokosci, aby nigdy kielichy nie lezaty
na ziemi. Rozstaw podpoér nie wiekszy niz 2m. Rury o roznych Srednicach i grubosciach winny
by¢ skladowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury o najgrubszej Sciance winny
znajdowac sie na spodzie. W stercie nie powinno sie znajdowacé wiecej niz 7 warstw, lecz nie
wyzej niz 1,5m.

Gdy wiadomo, ze sktadowane rury nie zostang utozone w ciggu 6 miesiecy nalezy je
zabezpieczy¢ przed nadmiernym wptywem promieniowania stonecznego poprzez zadaszenie.

Ksztattki i armatura
Ksztattki i armature nalezy przechowywac¢ w magazynie zamknietym oraz suchym.

Kruszywo

Kruszywo nalezy sktadowa¢ na utwardzonym i odwodnionym podtozu w sposéb
zabezpieczajagcy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami
kruszyw.

3. SPRZET

Warunki ogolne stosowania sprzetu podano w specyfikacji ,WWymagania ogolne”.
Sprzet odpowiadajgcy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
organizacji zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania sieci wodociggowej powinien wykazacC sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
» zurawi budowlanych samochodowych,
» koparek podsigbiernych, przedsiebiernych,
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» spycharek kotowych lub gasienicowych,

» sprzetu do zageszczania gruntu,

» wciggarek mechanicznych,

» beczkowozow.

» maszyn do przewiertow pod drogami, ciekami wodnymi,
» zgrzewarek,

» agregatéw pradotwoérczych.

4. TRANSPORT

Warunki ogolne transportu podano w specyfikacji ,WWymazania ogélne”.
Samochody skrzyniowe i inne srodki transportu odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci
wymaganiom zawartym w Projekcie organizacji robét zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru.

4.1. Transport rur i ksztattek

Transport i sktadowanie rur i ksztattek muszg by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwacji
wiasciwosci tworzyw sztucznych i zewnetrznych warunkéw panujgcych podczas procesu, tak,
aby wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom. Rury i ksztattki nie powinny mie¢ kontaktu z
zadnym innym materiatem, ktéry mogtby uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

Rury moga by¢ przewozone na samochodach o odpowiedniej dtugosci w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wykonawca zapewni przewoz rur w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wplywem sit bezwtadnosci wystepujgcych w czasie ruchu pojazddw.

Przy wielowarstwowym ukfadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszac¢ $cian srodka
transportu o wiecej niz 1/3 s$rednicy zewnetrznej wyrobu, nie dotyczy rur przewozonych w
wigzkach (pakietach).

Pierwszg warstwe rur nalezy uktadac na podktadach drewnianych, zas poszczegdlne warstwy w
miejscach stykania sie wyrobow nalezy przektada¢ materiatem wysciotkowym (o grubosci
warstwy od 2 do 4cm po ugnieceniu).

Wytadunek rur w wigzkach wymaga uzycia podnosnika widtowego z ptaskimi widtami lub
dzwigu z belkg (trawersem). Nie wolno stosowac zawiesi z lin stalowych lub tancuchéw. Gdy
rury zostaly zatadowane teleskopowo (rury mniejszej S$rednicy wewnatrz rur o wiekszej
Srednicy) przed roztadunkiem wigzki nalezy wyjgC rury ,wewnetrzne”. Gdy rury sa
roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowac recznie (do $rednicy 250mm) lub z uzyciem
podnosnika widtowego.

Nie wolno rur zrzucac¢ lub wlec. Przy transportowaniu rur luzem winny one spoczywac na catej
dlugosci na podtodze pojazdu. Pojazd musi posiadaé wsporniki boczne w rozstawie max 2m.
Rury sztywniejsze winny znajdowac sie na spodzie. Jezeli dlugosc¢ rur jest wieksza niz dtugos¢
pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

4.2. Transport armatury

Transport armatury powinien odbywa¢ sie samochodami w pozycji poziomej
zabezpieczonej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwladnosci
wystepujgcych w czasie ruchu pojazdéw tak, aby wyroby nie byly poddawane zadnym
szkodom.

4.3. Transport studzienek armaturowych

Transport studzienek armaturowych powinien odbywaé sie samochodami w pozycji
wbudowania lub prostopadle do pozycji wbudowania.
Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementéw, Wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przektadek, rozporéw i klinow z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.
Podnoszenie i opuszczanie studzienek nalezy wykonywa¢ za pomocg minimum trzech lin
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zawiesia rozmieszczonych réownomiernie na obwodzie prefabrykatu.

4.4. Transport pokryw i wtazéw

Wtazy kanatowe mogg byc¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.
Wiazy typu ciezkiego mogg by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego nalezy uktada¢ na
paletach po 10szt. i fgczy¢ tasmg stalowa.

4.5. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe, ktore
nie spowodujg segregacji sktadnikéw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i
obnizenia temperatury przekraczajgcej granice okreslong w wymaganiach technologicznych.

4.6. Transport kruszyw

Kruszywa mogg by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposob
zabezpieczajgcy je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoéline
Ogodlne warunki wykonania zgodne z specyfikacjg ,WWymagania ogdine”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Wytyczenie trasy zgodnie ze specyfikacjg ,Roboty ziemne”.
Odwodnienie wykopu zgodnie ze specyfikacjg ,Roboty ziemne”.
Roboty ziemne zgodnie ze specyfikacjg ,Roboty ziemne”
Przygotowanie podtoza zgodnie ze specyfikacjg ,Roboty ziemne”.

5.3. Roboty montazowe

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to gtebokos¢ posadowienia rurociggu
powinny spetniaé ponizsze warunki:

» gtebokos¢ posadowienia powinna wynosi¢ min. gtebokos¢ przemarzania gruntu +0,2m
(gtebokos¢ przemarzania w zaleznosci od stref przemarzania gruntéw, (zgodnie z PN).

Przy mniejszych zagtebieniach zachodzi konieczno$¢ odpowiedniego ocieplenia
rurociggu.

Przewody wodociggowe nalezy utozy¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10725:1997.
Rury do budowy przewodéw przed opuszczeniem do wykopu, nalezy oczysci¢ od wewnatrz i
zewnatrz z ziemi oraz sprawdzi¢ czy nie ulegty uszkodzeniu w czasie transportu i sktadowania.
Po przygotowaniu wykopu i podfoza mozna przystgpi¢c do wykonania rob6t montazowych.
Odgatezienia i potgczenia z armaturg wykonuje sie za pomocag zeliwnych ksztaltek
przejsciowych. W celu prawidiowego wykonania montazu nalezy przygotowaé rury wykonujgc
ukosowanie bosego konca pod katem 150 oraz zaznaczenie gtebokosci ztgcza. Zasuwy nalezy
montowac¢ w trakcie uktadania przewoddw, na blokach z betonu.

Kaptur ostaniajgcy potgczenie przedtuzenia wrzeciona z wlasciwym wrzecionem powinien
szczelnie przylegac do gornego kotnierza zasuwy. Rura ochronna powinna szczelnie przylegac
auliczna powinna by¢ ustawiona réwno z powierzchnia drogi lub chodnika na podparciu z
blokow betonowych lub cegly. Armature nalezy tgczy¢ zgodnie z wytycznymi podanymi przez
producenta. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne armatury byly
gtadkie, czyste, pozbawione poréw, wgtebien i innych wad powierzchniowych. Stosowaé $ruby,
nakretki i podkfadki ze stali nierdzewnej. Trasa przewoddw wodociggowych i usytuowanie
armatury powinno by¢ trwale oznakowane w terenie. Przewody wodociggowe powinny by¢
uktadane w odlegtosci od przebiegajgcych réwnolegle innych przewodow zgodnie z wytycznymi
podanymi w PB.
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Wodociag z rur PE

Montaz przewodéw wodociggowych z PE na dnie wykopu moze odbywaé sie nha
wczesniej przygotowanym podtozu. Przewody winny by¢ ukfadane w temperaturze powyzej + 5°
C. Rury dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone na szczelno$¢, posiadac certyfikaty,
nie mogg mie¢ widocznych uszkodzen. Rury przed opuszczeniem do wykopu powinny byc¢
ponownie sprawdzone oraz powinny by¢é zabezpieczone przez zatozenie tymczasowych
zamknieé¢ w postaci zaslepek lub korkéw. Przewody powinny by¢ uktadane na gteboko$ci
zgodnej z projektem. Rury bedg tgczone poprzez zgrzewaniu z uzyciem zigcz elektrooporowych
nalezy przestrzegac, aby powierzchnie tgczone byly gtadkie i czyste-zeskrobana warstwa
tlenku. Hydranty mogg by¢ instalowane bezposrednio na przewodzie poprzez trojnik
kotnierzowy lub na odgatezieniu od przewodu z zasuwg odcinajgca.
W przypadku montazu hydrantu bezposrednio na przewodzie, tréjnik pod hydrant powinien byé
posadowiony na podtozu betonowym. Szczegdéty montazu hydrantu powinny by¢ zgodne z
instrukcjg producenta.
Montaz przewodéw z PE w temperaturze otoczenia nizszej od 0°C jest mozliwy. Jednakze z
uwagi na zmniejszong elastycznos¢ tego materiatu w niskich temperaturach, zaleca sie
wykonywac potgczenia w temperaturze nie nizszej niz 0°C.
Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak rowniez przy zmianie kierunku rur lezgcych,
nalezy zwrocic uwage na to, aby nie przekroczyé dopuszczalnego minimalnego promienia
zatamania, ktéry dla rur PEHD moze wynosi¢ 50 x D (D - Srednica zewnetrzna). Przy czym
dopuszczalna wartos¢ wygiecia rur zalezy miedzy innymi od temperatury.
Jesli rury majg by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzegac¢ specjalnych
instrukcji wydanych przez producenta.
Stanowisko do zgrzewania rur powinno sie znajdowac¢ w poblizu wykopu, w miejscu ostonietym
przed bezposrednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi.
Potgczone odcinki rur sg przenoszone z miejsca fgczenia do miejsca utozenia.
Przyjecie odpowiedniego sposobu ukfadania przewodu na dnie wykopu zalezy od technologii
wykonania ztgczy i innych weztéw oraz rodzaju wykopu.
Uktadanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywac
sie na przygotowanym podtozu.
Pofgczenie nowego odcinka przewodu z odcinkiem juz utozonym mozna wykonywac¢ na
poboczu wykopu lub tez w wykopie po odpowiednim przygotowaniu miejsca i sprzetu do t3-
czenia.
Oznaczenia uzbrojenia na przewodach kanalizacyjnych dokonuje sie za pomocg tablic
umieszczonych na istniejgcych trwatych obiektach budowlanych lub specjalnych stupach, na
wysokosci okoto 2 m nad terenem, w miejscach widocznych, w odlegto$ci nie wiekszej niz 25 m
od oznaczonego uzbrojenia. Wzory tablic i wymagania co do tresci, wymiaréw, materiatow,
wykonania, wykohczenia okresla PN-B-09700:1986.

5.4. Préba szczelnosci

Probe szczelnosci przewoddéw wodociggowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normag
PN-B-10725:1997.
W celu sprawdzenia szczelnosci i wytrzymatosci potgczen przewodu nalezy przeprowadzic¢
proby szczelnosci. Proby szczelnosci nalezy wykonac dla kolejnych odbieranych odcinkow
przewodu na zgdanie inwestora lub uzytkownika nalezy réwniez przeprowadzi¢ prébe
szczelnosci catego przewodu.
Zaleca sie przeprowadziC probe cisnieniowg hydrauliczng, jednakze w przypadkach
uzasadnionych wzgledami techniczno-ekonomicznymi mozna stosowaé probe pneumatyczng.

Sposob przeprowadzania i petny zakres wymagan zwigzanych z probami szczelnosci sg
podane w normie. Niezaleznie od wymagan okreslonych w normie nalezy zachowac naste-
pujace warunki przed przystgpieniem do przeprowadzenia proby szczelnosci:

» zastosowane do budowy przewodu materialy powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami,
» odcinki poddawane probie szczelnosci mogg mie¢ dtugosé okoto 200m w przypadku
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wykopow o scianach umocnionych lub ok. 300m przy wykopach nie umocnionych ze
skarpami

wszystkie ztgcza powinny by¢ odkryte oraz w peini widoczne i dostepne,

odcinek przewodu powinien by¢ na catej swojej diugosci stabilnie zabezpieczony przed
wszelkimi przemieszczeniami wykonana doktadnie obsypka,

wszelkie odgatezienia od przewodu powinny by¢ zamkniete,

profil przewodu powinien umozliwiaé jego odpowietrzenie w najwyzszych punktach
badanego odcinka,

nalezy sprawdzac¢ wizualnie wszystkie badane potgczenia.

YV VV VY

W czasie prowadzenia proby szczelnosci nalezy w szczegolnosci przestrzegac
nastepujgcych warunkéw:
» przewod nie moze by¢ nastoneczniony a zimg temperatura jego powierzchni zewnetrznej
nie moze by¢ nizsza niz 1°C,

» napetnianie przewodu powinno odbywacé sie powoli od najnizszego punktu,

» temperatura wody wykorzystywanej przy probie cisnienia nie powinna przekracza¢ 20°C,

» po catkowitym napetnieniu wodg i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12
godzin w celu ustabilizowania,

» po ustabilizowaniu sie prébnego cisnienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30
minut sprawdzac jego poziom,

» w wypadku préby pneumatycznej napetnianie przewodu powietrzem powinno sie odbywaé
dwuetapowo z przeprowadzeniem ogledzin badanego odcinka miedzy etapami,

» po uzyskaniu cisnienia prébnego nalezy przewod pozostawi¢ przez okres do 24 godzin

dla wyréwnania temperatury powietrza wewnatrz przewodu z temperaturg otoczenia i po
tym czasie nalezy przystgpi¢ do kontrolowania cisnienia (wlasciwa proba szczelno$ci
trwajgca nie diuzej niz 24 godziny) w odstepach co 30 minut,

» caly przewdd moze by¢ poddany probie szczelnosci dopiero po uzyskaniu pozytywnych
wynikow prob szczelnosci poszczegdlnych jego odcinkéw oraz po jego zasypaniu, z
wyjatkiem miejsc tgczenia odcinkow,

Cisnienie prébne Pp powinno wynosic:
» dla odcinka przewodu o cisnieniu roboczym pr do 1MPa, Pp = 1,5pr lecz nie nizsze niz
1MPa,
» dla odcinka przewodu o cisnieniu roboczym pr ponad 1MPa, pp = pr + 0,5 MPa,

Szczelno$¢ odcinka i catego przewodu powinna by¢ sprawdzona zgodnie z obowigzujgcg
normg. Po zakonhczeniu préby szczelnosci nalezy zmniejszy¢ ciSnienie powoli w sposéb
kontrolowany a przewdd powinien by¢ oprézniony z wody.

Wyniki préb szczelnosci powinny by¢ ujete w protokotach, podpisanych przez przedstawicieli
wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego i uzytkownika.

Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy
minimum 150mm) o zakresie 0 50% wiekszym od cisnienia probnego i dziatce elementarnej
0,01MPa.

5.5. Zasypanie wykopoéw i ich zageszczenie
Zasypywanie wykopdw zgodnie ze specyfikacjg ,Roboty ziemne”.

5.6. Plukanie i dezynfekcja przewodu

Po uzyskaniu pozytywnych wynikow proby szczelnosci nalezy przewod poddac ptukaniu
uzywajgc w tym celu czystej wody wodociggowej. Predkos¢ przeptywu wody powinna umozliwic
usuniecie wszystkich zanieczyszczen mechanicznych wystepujgcych w przewodzie. Woda
ptuczgca po zakonczeniu ptukania powinna by¢ poddana badaniom fizykochemicznym i
bakteriologicznym.

Jesli wyniki badan wskazujg na potrzebe dezynfekcji przewodu, proces ten powinien by¢
przeprowadzony przy uzyciu wodnych roztworow wapna chlorowanego Ilub roztworu
podchlorynu sodu w czasie 24godz. Po tym okresie kontaktu pozostatos¢ chloru w wodzie
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powinna wynosi¢ okoto 10mgCl./dcm®. Po zakonczeniu dezynfekcji i spuszczeniu wody z
przewodu nalezy ponownie go wyptukac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w specyfikacji ,\WWymagania Ogolne”.

6.2. Kontrolai badanie w trakcie robot i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodno$¢é wykonanych robét i uzytych materiatéw z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inspektora Nadzoru.
W ramach kontroli jakosci nalezy:
» poddac rurociagi probie na szczelnosé,
» sprawdzi¢ usytuowanie armatury,
» sprawdzi¢ zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,
» sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury, rurociggow,
» sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wiercenia otwordw i wykonania przejsé przez przeszkody,
» sprawdzi¢ szczelno$¢ zamykania zasuw, nawiertek,
» sprawdzi¢ prawidtowo$¢ zamontowania rur ochronnych.

Badanie materiatow

Uzyte materiaty do wodociggu powinny by¢ zgodne z projektem. Sprawdzenie uzytych
materiatdw do budowy wodociggu przez poréwnanie ich cech z wymaganiami okreslonymi w
projekcie.

Badanie zgodnoS$ci z projektem

» sprawdzenie, czy zostaty przedtozone wszystkie dokumenty,

» sprawdzenie dokumentéw pod wzgledem merytorycznym i formalnym,

» sprawdzenie czy zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robdét zostaty
wniesione do projektu i dostatecznie umotywowane w Dzienniku Budowy zapisem
potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru,

» sprawdzenie rzednych zatozonych faw celowniczych w nawigzaniu do reperéw,

» sprawdzenie czy poszczegolne fazy robét wykonano zgodnie z dokumentami.

Badanie glebokosci utozenia przewodu i wielkosci przykrycia
Badanie przeprowadza sie przez pomiar:
» rzednej podtoza przy uzyciu niwelatora,
» wysoko$ci przewodu w przekroju poprzecznym,
» obliczenie roznicy wysokosci h, pomiedzy sumg wynikow pomiaréw jw., a rzedng
projektowanego terenu w danym punkcie.

Badanie w zakresie budowy przewodu i obiektow

» badanie ufozenia przewodu — sprawdzenie oparcia przewodu wzdtuz catej dlugosci i
na szerokosci co najmniej 4 obwodu rury, symetrycznie do ich osi. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne,

» badanie utozenia przewodu w planie — sprawdzenie kierunku osi przewodu
wykonanego wedtug rysunkéw w projekcie z doktadnos$cia do 5cm, w trzech
wybranych miejscach badanego odcinka,

» badanie utozenia przewodu w profilu — sprawdzenie rzednych kolejnych studzienek
przez pomiar i poréwnanie z rzednymi w projekcie, lub przez pomiar rzednych w
dowolnie wybranych punktach przewodu po jego wierzchu poza ztgczami rur i
porownanie z wyliczonymi rzednymi wg projektu. Pomiaru nalezy dokonac w trzech
wybranych punktach badanego odcinka przewodu,

» badanie wykonania zmiany kierunku utozonego przewodu w planie i profilu —
badanie nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne oraz pomiary. Pomiar
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promienia tuku oraz gabarytow wykonuje sie przy uzyciu tasmy stalowej i miarki z
doktadnoscig do 1cm,

» badanie potgczenia rur i prefabrykatéw — sprawdzenie wykonania potgczen nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne.

6.3. Dopuszczalne tolerancje przy odbiorze

» odchylenie osi rurociggu od ustalonej w planie nie powinno wynosi¢ wiecej
niz £ 5cm,

» odchylenie grubosci warstwy podfoza nie powinno przekraczaé¢ £ 3,0cm,

» odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekraczac¢ + 5,0cm,

» odchylenie spadku utozonego rurociggu od przewidzianego w projekcie nie
powinno przekraczac¢ -10%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w specyfikacji ,WWymagania ogolne”.

7.2. Jednostki obmiaru
Jednostkag obmiaru jest:

mb - utozenie rurociggu, rur ochronnych, wykonania przewiertu,

szt - ksztattki, armatura, oznakowanie zasuw tabliczkami, uszczelnienie koncowek
rur ochronnych i przewiertowych, zabezpieczenie kabli rurami dwudzielnymi,

zigcze - potgczenie rur PE,

m?3 - bloki oporowe,

szt - studzienki

wcinka - wcinka do istniejgcej sieci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Warunki szczego6towe odbioru robét
Odbiér techniczny nastepuje po zakohczeniu montazu i przeprowadzeniu badan jak w pkt. 6.2.

Nalezy sprawdzi¢:
» zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa i zapisami w Dzienniku Budowy,
» uzycie wiasciwych materiatdw oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatow,
» prawidtowos¢ zamontowania i dziatania armatury,
» prawidtowos¢ wykonania rurociggéw i ich potgczen, przewiertéw,
» prawidtowos¢ wykonania izolacji,
» szczelnos¢ przewodow.

W trakcie odbioru nalezy:
» sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglednieniu wprowadzonych
zmian, ze stanem faktycznym wynikajgcym z wpiséw do Dziennika Budowy, oraz
Pomiardw i badan,
» sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,
» sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacje wpiséw dotyczgcych Robat,
» dokonac¢ szczegdtowych ogledzin.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,WWymagania ogdéine”.

9.2. Platnosci

Pfatnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru robét zgodnie z pkt. 7.2. niniejszej

specyfikaciji.

Zakres Robét jest podany w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacii.
Cena wykonania robét obejmuje odpowiednio:

>
>

lub opracowan

VVVYVYY

roboty geodezyjne, pomiarowe i przygotowawcze,
sporzadzanie niezbednych rysunkéw wykonawczych, warsztatowych, montazowych

zakup i dostarczenie materiatéw do miejsca ich wbudowania,
wykonanie robét objetych specyfikacja,

wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,
pomiary i badania laboratoryjne ,

uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, $Scisle w zgodzie z Polskimi
Normami(PN) lub odpowiednimi normami Krajéw UE .

10.1. Normy

PN-B-10725:1997

PN-M-74085:1963

Wodociggi — Przewody zewnetrzne — Wymagania i
badania.

Armatura przemystowa. Klucz do zasuw i
hydrantow.

PN-M-74081:1998

PN-B-09700:1986

PN-EN ISO 1127:1999

Armatura przemystowa. Skrzynki uliczne
stosowane w instalacjach wodnych i gazowych.

Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na
przewodach wodociggowych.

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancije i
teoretyczne masy na jednostke dtugosci

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 206-1:2003/A1:2005
PN-EN 206-1:2003/A2:2006
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004

PN-B-06714
PN-EN 14384:2005

Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci,
produkcja i zgodnosc¢

Kruszywa mineralne. Badania
Hydranty nadziemne (oryg.)

PN-EN 805:2002
PN-EN 805:2002/Ap1:2006

Zaopatrzenie w wode Wymagania dotyczace
systeméw zewnetrznych i ich czesci sktadowych

PN-EN 12201-1:2004
PN-EN 12201-2:2004
PN-EN 12201-3:2004
PN-EN 12201-4:2004
PN-EN 12201-5:2004

Systemy  przewodéw rurowych z  tworzyw
sztucznych do przesytania wody — Polietylen (PE)
Czes¢ 1: Wymagania ogdélne

Czes¢ 2: Rury

Czes¢ 3: Ksztattki

Czes¢ 4: Armatura

Czesé 5: Przydatnos¢ do stosowania w systemie
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PKN-CEN/TS 12201-7:2007

Czes¢ 7: Zalecenia do oceny zgodnosci

PN-1SO 4064-1:1997

Pomiar objetosci wody w przewodach

Wodomierze do wody pitnej zimnej — Wymagania

10.2. Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych — tom |
"Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”,
Instrukcja montazowa producentow rur i armatury.
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